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Kernkompetenz fur interne Logistik

Beratung und Planung flr technische Systemfindung

Entwicklung, Berechnung und Simulation mit 3D Systemen

Produktion, Vormontage und Testaufbau

Montage und Inbetriebnahme vor Ort

After sales support
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Portfolio

AFordertechnik bis 100 kg

ATablarfordertechnik bis 300 kg
ARollcontainerfordertechnik

APaletten- / Gitterboxenfordertechnik bis 3000 kg
ABodenebene Palettenfordertechnik (80 mm)
AHeber

AVerschiebewagen

AEnt-/ Stapelmaschine & De-/ Palettierer
AMaschinenverkettung / Skidférdertechnik

ASondermaschinen



Behalterfordertechnik bis 100 kg S

Rollenforderer

~ Rollendurchmesser: 20, 40, 50 und 60 mm
~ Antrieb: Riemen oder Kette
A Fordergeschwindigkeit bis 2,0 m/sec

Optionen

A Kurve

A Staumodule
A Umsetzer
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Behalterfordertechnik bis 100 kg

Gurtforderer

A Bauh6he min. 100 mm
A Nennbreite min 100 mm
~ Fordergeschwindigkeit bis 2,0 m/sec

Modulbandforderer

~ Nennbreite min. 200 mm
A Forderlange bis 80 m
A Fordergeschwindigkeit bis 1,0 m/sec




Behalterfordertechnik bis 100 kg S

Ent- / Stapelmaschine

A bis 1000 Kisten pro Stunde
A einfach oder doppelt
svon Aunten nach obenfi oder




Behalterfordertechnik bis 100 kg S

Deckelmaschine

/. Deckel Entstapelmaschine (1)
~ Deckelpusher (2)

A Sonderkettenfoérderer (3)

A bis zu 1800 Deckeln/h

Videe


Videos/Deckelautomat_01.wmv

Behalterfordertechnik bis 100 kg S

Drehteller

~ Nutzbreite bis 900mm
~ Foérdergeschwindigkeit bis 0,8 m/sec
A Antrieb mit Keilriemen

Pusher

~ Pneumatisch oder elektromechanisch
A bis zu 1800 Behalter/h




Behalterfordertechnik bis 100 kg S

Paternoster RBG - Ubergabestation
A Hubhohe bis. 12 m ~ Nutzlast bis. 4 x 50 kg
A Hubgeschwindigkeit bis 0,5 m/sec A Nutzbreite bis 810 mm

~ Frequenz geregelter Motor




Tablarfordertechnik bis 300 kg S

Zahnriemenforderer

A Zahnriemen mit zentraler Fihrungsnut
A Nutzlast bis 300 kg
A Fordergeschwindigkeit bis 10 m/sec

Optionen

A Staumodule

A Umsetzer

A Vollverkleidung fur Arbeitsplatze



Tablarfordertechnik bis 300 kg S

Verschiebeeinheit

A Verfahrschlitten gezogen mit Zahnriemen
A Antrieb stationar

A Fahrgeschwindigkeit 5,0 m/sec

~ Fahrbeschleunigung 2,0 m/sec?

Lastaufnahmemittel
1 oder 2 Zahnriemenforderer




Tablarfordertechnik bis 300 kg S

Arbeitsplatz




Rollcontainerfordertechnik S

Kettenforderer

A FoOrdermittel: 2 StrAnge 12B1 Kette
A Fordergeschwindigkeit 0,45 m/sec

Optionen

A 3 Strange fur 1 x RC und 1 x Palette
A 4 Strange fur 2 x RC und 1 x Palette
/. Drehtisch

A Staumodul




Rollcontainerfdrdertechnik S

Auf- und Abgabestation

A~ RC und Palettenaufgabe bodeneben
. elektromechanisches Hubwerk

RBG - Ubergabestation

A automatische Ausrichtung der Lenkrollen
Uber Drehhubzylinder
A elektromechanisches Hubwerk




Rollcontainerférdertechnik S

Spreizwand

/ pneumatisches Uberspreizen der
Seitenwande

Stauforderer

A Transportmittel: 2 x Zahnriemen
A pneumatische Stopper fir Staumodule




Rollcontainerfdrdertechnik S

Verschiebewagen

~ Reibrad oder Omegaantrieb mit Zahnriemen
A Fahrgeschwindigkeit 5,0 m/sec
~ Fahrbeschleunigung 2,0 m/sec?

Lastaufnahmemittel
i Kettenforderer

Heber

A Hubmittel Kette oder Zahnriemen
A Hubgeschwindigkeit 2,0 m/sec
A Hubbeschleunigung 2,0 m/sec?




Paletten- / Gitterboxenfordertechnik

Rollenfdorderer

/A Rollendurchmesser: 60, 89 und 130 mm

A Antrieb: Riemen - Riemen oder Kette - Kette
A Fordergeschwindigkeit bis 0,5 m/sec

/A Nutzlast bis 3000 kg

Optionen

/A Staumodule

/A Rollenhubtisch

/A Drehtisch

A Brett- und Freiraumkontrolle
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/. Edelstahlausfiihrung




Paletten- / Gitterboxenférdertechnik _ &

Kettenforderer

A Kettentyp: 10B1/2,12B1/ 2,16 B1/ 2
A Bis zu 10 Kettenstrdngen

A Kopf- oder Zentralantriebsstation

A Fordergeschwindigkeit bis 0,5 m/sec
A Nutzlast: bis zu 5000 kg

Optionen

A Umsetzer

/. Uberfahrbar mit Vollverkleidung
/. Edelstahlausfiihrung

Video


Videos/Palettenfördertechnik.AVI

Paletten- / Gitterboxenférdertechnik _ &

Bodenhubstation Leerpaletten- und Gitterboxenmagazin
A Hub: 80 mm <=> 1500 mm A Langs oder Querzufiuhrung

A Nutzlast: 1500 kg ~ Stapelh6he bis zu 20 LHM

A Antrieb elektromechanisch A Ent- / Stapeln bis zu 180 LHM/h

A Geschwindigkeit 0,5 m/sec
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Paletten- / Gitterboxenférdertechnik _ &

Palettenprufstation _. = J J J .| =

150 Paletten pro Stunde
Druckprufung der Deck- und Laufbretter ‘
Gabelfreiraumkontrolle
Laufbrett- und Klotzkontrolle
Dimensionskontrolle
Nagelwalze
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Paletten- / Gitterboxenférdertechnik _ &

Palettenzentrierstation

A pneumatisch mit 6 Normzylinder
A Zentrierleistung bis zu 150 Paletten/h
A maximale Schiefstellung der Ladung 200 mm




Paletten- / Gitterboxenférdertechnik _ &

Palettendoppler / Palettentrennstation

A geeignet fur Euro-, Industrie-, DUsseldorf- und Cheppaletten
i elektromechanischer Hub bis 200 mm
A bis zu 150 Pal/h




Paletten- / Gitterboxenfordertechnik

Stapelmaschinen fur Paletten bzw. Gitterboxen

A Hubmittel Kette oder Zahnriemen
A bis zu 150 Kisten pro Stunde
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Paletten- / Gitterboxenférdertechnik _ &

RBG - Ubergabestation Auf- und Abnahme auf Scherenhubtisch




Bodenebene Fordertechnik (80 mm) _ &S

Rollenforderer ‘

A Rollendurchmesser: 60 mm

A Rollenteilung: min 101 mm

A Antrieb: Kette - Kette

A Fordergeschwindigkeit bis 0,4 m/sec
A Nutzlast bis 1500 kg

Optionen

Aufgabe- und Abnahmestation
Stauforderer mit Friktionsrollen
Schwenktisch

Brett- und Freiraumkontrolle
Waage

Leerpalettenmagazin
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Bodenebene Fordertechnik (80 mm)

Schwenktisch ’ i
A elektromechanisch mit Schubkurbel
A Schwenkbereich bis 90°

A Nutzlast bis 1500 kg
I \

Staukettenforderer fir Rollwagen

L Staukette 1J A

/. Fordergeschwindigkeit bis 0,3 m/sec

A Nutzlast: bis zu 500 kg

A pneumatische Stopper bzw. Vereinzelner
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